Steelte

TAKIM GELIKLERININ KAYNAKLANMASI

Member of Swiss Steel Group

Takim Celiklerinin kaynaklanmasinda dikkat edilmesi gereken hususlar asagida belirtilmistir:

e Kaynak bdlgesi, her tirli yag ve benzeri tiir kirden arindirmalidir. Kaynak bdlgesinde
bulunan gatlaklar tamamen temizlenmeli ve kaynak agzi agiimahdir.

e Kaynak agzi, acili ve radyuslu agiimahdir.
e Kaynak elektrodu, kalip malzemesine gore segilmelidir.

e Kaynak islemi 6ncesi kalip homojen olarak 6n isitilmahdir. Isinma hizi 50 derece / saat
olmahdir. Kaynak, kalip sicakken yapilmali ve sogumasi 6nlenmelidir.

e Kaynak sonrasi, kalip soguma hizi 50 derece / saat olmali ve gerilim giderme islemine tabi
tutulmahdir. Isil islem gérmis bir celik ise ,orijinal menevis sicakhiginin 30 derece altinda

kaynak dikis kalinligina baglh olarak tavlanmalidir.
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